MUNICIPALIDAD DE VILLA OCAMPO

DPTO.  GENERAL OBLIGADO - PROVINCIA DE SANTA FE

TEL-FAX: 03482 – 466300/398/982

LICITACIÓN PÚBLICA Nº 01/2018
PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES PARTICULARES
 PARA LA ADQUISICION DE UNA PLANTA DE CLASIFICACIÓN Y UNA PRENSA DE ALTA DENSIDAD
Apertura: 10,00 hs. del 29/10/2018
Lugar: Municipalidad de Villa Ocampo
Recepción de ofertas: hasta las 12,00 hs.  del 26/10/2018
ARTICULO 1º: OBJETO

La Municipalidad de Villa Ocampo llama a Licitación Pública para la adquisición de una Planta de Clasificación y una Prensa de Alta densidad destinados a la construcción del Centro Ambiental de la Micro Región 1 “A”.
ARTICULO 2º: CONSULTAS TÉCNICAS Y RETIRO DEL PLIEGO

Las consultas técnicas que pudieran originarse sobre los Pliegos podrán realizarse en la Secretaría de Obra Pública y Medio Ambiente de la Municipalidad de Villa Ocampo, al mail municipalidad@vocampo.com.ar, compras.mvo17@gmail.com, o a los teléfonos 03482-466300/ 466398.

2.1- Retiro del Pliego
Los interesados podrán descargarlo de la página Municipal,  http://www.villaocampo.gob.ar/, o bien retirar hasta el día 19 de octubre de 2018 en mesa de entradas del Palacio Municipal sito en calle Padre Ángel Tibaldo Nro 1578.
ARTICULO 3º: DOCUMENTACIÓN DE LA PROPUESTA

El oferente deberá presentar:

a) El Pliego de Bases de Condiciones Particulares, debidamente rubricados en todos sus folios por el titular de la empresa oferente.

b) Depósito de Garantía de Oferta será lo establecido en la Ordenanzas de Compras y Contrataciones de la Municipalidad de Villa Ocampo, correspondiente al 1% del presupuesto oficial.
c) La Propuesta Económica especificada claramente en números y en letras debidamente firmada y sellada por el titular de la empresa oferente o su representante con capacidad suficiente para obligarlo.

d) Constancia que garantice la provisión normal de repuestos en las condiciones especificadas.

e) Situación Tributaria del Oferente: Sus respectivas inscripciones en los organismos Nacionales y Provinciales (AFIP y API).

f) Los números telefónicos y persona de contacto de la empresa.

Toda la documentación requerida deberá presentarse por duplicado, y deberá estar impresa o escrita en tinta, foliado, firmada y sellada al pie del texto en todas sus páginas, debiéndose indicar la identidad del firmante autorizado y su relación funcional con la empresa.-

Las enmiendas, raspaduras, agregados, entre líneas, testados, serán consignadas al pie de los respectivos escritos y antes de la firma y sello del oferente.

De no incluir en el Sobre algunos de los elementos restantes, el Oferente podrá suplir su omisión dentro del término de DOS (2) días hábiles administrativos de recibida la cédula intimatoria.

La Municipalidad podrá rechazar total o parcialmente la documentación presentada. Efectuada la apertura de las propuestas, podrá requerir al proponente una presentación ampliatoria o aclaratoria, siempre que no alteren la propuesta de origen, ni modifiquen las bases de la licitación, ni el principio de igualdad. En caso de no cumplimentar lo dispuesto precedentemente en tiempo y forma según el documento intimatorio que se envíe a la empresa, se desestimará la oferta.

Queda debidamente establecido que los precios cotizados no admitirán modificaciones o ajustes de ninguna naturaleza, rechazándose toda invocación de errores de cálculo de costos, incidencia de impuestos, tasas o contribuciones, creadas o a crearse, incidencia de incrementos salariales o cargas sociales, y/o cualquier otro rubro invocado para incrementar el precio cotizado.-

ARTICULO 4º: DESCRIPCION

El oferente en su presentación deberá describir las características técnicas y funcionales que ofrece el equipo en su conjunto, adjuntando además, los folletos, ficha técnica y manual de fabricación correspondientes. En caso de tratarse de fabricación extranjera, éstas deberán agregarse traducidas al idioma castellano.

Asimismo, deberá presentar una constancia que garantice la provisión normal de repuestos, siendo obligación del adjudicatario la provisión de repuestos originales de mercado necesarios, por el lapso que dure la vida útil del equipo.
ARTICULO 5º: CARACTERISTICAS DEL EQUIPO SOLICITADO
Descripción:
PLANTA DE CLASIFICACION Y TRANSFERENCIA DE RSU 

La planta para clasificación y transferencia de R.S.U. con capacidad para procesar aproximadamente 3 toneladas de residuos por hora, con opción para ampliar la capacidad a 5 ton/hora mediante el agregado de un sistema de flejado automático en la prensa compactadora de rechazos.

Teniendo en cuenta las exigencias del servicio al que serán sometidos los equipos, y la necesidad de garantizar un funcionamiento confiable y eficiente, se ha puesto énfasis en emplear estructuras y transportadores robustos, construidos con perfiles pesados y chapas gruesas, y sistemas de movimientos sencillos y totalmente blindados.

La cinta de alimentación, integrada con la tolva de recepción, debe poseer una inclinación que, combinada con la altura y el distanciamiento de los tacos de empuje, permiten una alimentación uniforme de material a la línea de clasificación. Además debe estar diseñada sobre cama de chapa gruesa enteriza, para garantizar el cierre lateral, el correcto funcionamiento a diferentes cargas de trabajo, y evitar oscilaciones del material que resultan molestas para el personal que realiza la selección. 

En el extremo opuesto del galpón, una cinta de alimentación independiente debe permitir la carga directa a la prensa compactadora de alta densidad de los residuos que no se destinan a clasificación.

La prensa compactadora de alta densidad, debe poseer las opciones para atado, encapsulado y envoltorio genera los fardos compactos de material de rechazo, para su transporte a disposición final.

CARACTERISTICAS DE LOS EQUIPOS

La seguridad personal debe estar presente en todo el diseño. De esta manera, se contemplarán barandas de protección reglamentarias en todas las plataformas y escaleras de movimiento del personal; todos los pisos deben ser antideslizantes para evitar accidentes laborales.

La instalación eléctrica debe ser segura, con cables tipo Sintenax de aislación reforzada, colocados dentro de caños metálicos en los tramos rectos, con distribución de pulsadores y cables tirón de parada de emergencia en las zonas de alimentación y salida de materiales, y a lo largo de las cintas de clasificación.

Los equipos deben contar con guardas de seguridad (desmontables para limpieza y mantenimiento) en todos los puntos donde se presenten riesgos de atrapamiento, por ejemplo, en transmisiones mediante poleas y correas, y en los tambores de las cintas transportadoras.

Todas las estructuras serán calculadas de acuerdo a los reglamentos para construcciones civiles aplicables (CIRSOC / UBC-IBC), considerando las prescripciones referidas a cargas permanentes, sobrecargas normales y accidentales en servicio, y cargas sísmicas aplicables a la zona de localización de la planta.

Todos los transportadores se diseñarán de acuerdo a las normas CEMA (Conveyor Equipment Manufacturers Association), respetando las indicaciones de la misma en puntos como ancho de rolos y rodillos, diseño y posición de rascadores, diseño de los puntos de transferencia, dimensionado de ejes, etc.
Las bandas transportadoras serán resistentes a ácidos grasos y detergentes, para asegurar su durabilidad y permitir su limpieza al concluir cada turno de trabajo. Además, su espesor será apto para resistir el trabajo extra pesado a que serán sometidas.  Para asegurar la limpieza de banda se instalará un sistema limpiador en el reenvío de cada cinta, y otro en el punto de descarga de las cintas lisas.

Los tambores motrices se construirán con ejes de acero aleado, y tubos de acero de pared gruesa, montados con mazas enchavetadas, para asegurar su durabilidad. Los tambores tensores serán de tipo autolimpiante helicoidal. El diámetro utilizado deberá asegurar que los vanos que se obtienen son los apropiados para la limpieza de materiales fibrosos como los presentes habitualmente en los residuos. Su diseño con continuidad circunferencial permitirá un apoyo más suave de la banda, y la ausencia de placas laterales posibilitará una evacuación sin obstrucciones del material que eventualmente llegue a este sector.
En todos los transportes se utilizarán mandos por motoreductor de eje hueco montado directamente sobre el eje de los tambores motrices, para optimizar la limpieza, maximizar la simplicidad de mantenimiento y la confiabilidad de operación de la planta. Las marcas de motores y reductores a proveer deben ser de primera línea, contando con representantes en el país, por lo que pueden conseguirse repuestos en forma inmediata (aun cuando en condiciones normales de uso y mantenimiento la vida útil de los mismos es tan prolongada como la de la instalación). 

Los equipos y estructuras se entregarán completamente montados, pintados con pintura poliuretánica de alta resistencia a abrasión y productos químicos.

EQUIPAMIENTO PARA CLASIFICACION

1- TOLVA DE RECEPCION (2 un.)

· Tolva de recepción para montaje sobre nivel de piso con boca de carga a una altura de 1.20 mts de nivel de piso terminado. 

· Dimensiones en planta 3.0x2.7 metros.

· Integrada y hermanada con el bastidor de la cinta de elevación.

· Construida en chapa de acero de espesor no menor que 3.2 mm con armazón y sus refuerzos necesarios. 

2 – CINTA DE ELEVACION (2 un.)

· Cinta transportadora.

· Longitud aprox.: 9 metros.  Inclinación 25 grados.

· Ancho de banda: no menor a 800 mm 

· Potencia: no menor a 4 CV. 

· Velocidad de banda: entre 8 a 20 m/min (regulable mediante variador de velocidad electrónico).

· Inclinación para extracción regulada desde tolva, posibilitando trabajar a tolva llena e ir extrayendo paulatinamente el contenido de la misma 

· Motor eléctrico trifásico normalizado IEC, tipo WEG / Siemens, con protección IP55. Motoreductor sinfín-corona, tipo LENTAX / STM, montado directamente sobre el eje. 

· Rodillos de apoyo en caño de acero de espesor no menor a 5.5 mm, montados sobre rodamientos blindados 2RS, con eje de diámetro no menor a 20 mm en acero SAE 1045.

· Retorno de banda sobre flejes de material plástico de bajo coeficiente de fricción (UHMW) espesor no menor a 9.5 mm, montados mediante bulones de cabeza fresada distanciados 300 mm para evitar alabeos por dilatación térmica.

· Banda transportadora reforzada, espesor no menor a 7 mm, carcaza 100% poliéster, impregnación y cobertura superior en PVC, cara inferior (de deslizamiento) sin cobertura. Resistente a desgarramiento y ataque de ácidos grasos y álcalis presentes en la basura. Con unión mediante prensas metálicas con bulones de acero de alta resistencia. 

· La banda debe poseer tacos de empuje metálicos, de espesor no menor 4.7 mm, con labio superior reforzado, para bloquear el desplazamiento de las bolsas, montados mediante bulones de cangilón con tuercas autofrenantes. 

· Rolo motriz diámetro no menor a 320 mm, en tubo de acero, con eje no menor a ø 63 mm verificado a torsión y flexión alternativa, construido en acero SAE4140 AF. Rolo tensor autolimpiante helicoidal, cobertura no menor a 12.7 mm, diámetro no menor a 320 mm, con eje no menor a ø 51 mm verificado a flexión alternativa, construido en acero SAE1045 AF. Ambos rolos deberán ser montados sobre rodamientos autocentrantes blindados (Serie Y o UC), con soportes de fundición nodular.

· Rascador de retorno tipo V-plough, pivotante, con cuchilla de material sintético espesor no menor a 10 mm, colocado delante del rolo tensor.
· Patas en perfil UPN80 con diagonales en ángulo L38x4.7, fijadas al piso mediante brocas metálicas expansivas.

· Bastidor en chapa laminada en caliente espesor no menor a 3.2 mm, con bridas y refuerzos en perfiles L38x4.7 y planchuela 38x4.7. 

· Bandeja colectora inferior (bajo retorno) estanca de espesor no menor a 3.2 mm, desmontable para reemplazo de perfiles de deslizamiento del retorno.

· Barandas laterales en chapa laminada en caliente espesor no menor a 2.0 mm, con soportes abulonados de espesor 4.7 mm.

· Baberos antiderrames de material sintético, recambiables, espesor no menor a 5 mm, colocados en toda la longitud del transporte. 

· Tolva de descarga espesor no menor a 2.0 mm, con refuerzos en planchuela 38x4.7.

3 – CINTA DE CLASIFICACION

· Cinta transportadora.

· Longitud aprox.: 12 metros. 

· Ancho de banda: no menor a 800 mm

· Potencia: no menor a 3 CV. 

· Velocidad de banda entre 8 a 24 m/min, regulable mediante inverter electrónico.
· Motor eléctrico trifásico normalizado IEC, tipo WEG / Siemens, con protección IP55. Motoreductor sinfín-corona, tipo LENTAX / STM, montado directamente sobre el eje. 

· Cuna de deslizamiento en chapa de espesor no menor a 3.2 mm, integrada al bastidor de la cinta.

· Rodillos de retorno autolimpiantes no menor a ø100 mm, con ruedas independientes de material sintético provistas de sellos laberínticos antibloqueo, montadas sobre rodamientos de bolas, con soporte integrador deslizante para alineación de la banda.

· Banda transportadora reforzada, espesor mínimo 5 mm, carcaza 100% poliéster, impregnación y cobertura superior en PVC, cara inferior (de deslizamiento) sin cobertura.

· Resistente a desgarramiento y ataque de ácidos grasos y álcalis presentes en la basura.

· Con unión mediante grampas metálicas. 

· Patas en perfil UPN/UPA con diagonales en ángulo L38x4.7.

· Bastidor en chapa laminada en caliente espesor no menor a 3.2 mm, con bridas y refuerzos en perfiles L38x4.7 y planchuela 38x4.7. 

· Barandas laterales en chapa laminada en caliente espesor no menor a 2.0 mm, con soportes abulonados en chapa de espesor no menor a 4.7 mm.

· Baberos antiderrames de material sintético, recambiables, espesor no menor a 5 mm, colocados en toda la longitud del transporte. 

· Tolva de descarga espesor no menor a 2.0 mm, con refuerzos en planchuela 38x4.7.

· Rolo motriz diámetro no menor 300 mm, con eje no menor a ø 51 mm verificado a torsión y flexión alternativa, construido en acero SAE4140 AF. Rolo tensor autolimpiante helicoidal, cobertura no menor a 12.7 mm, diámetro no menor a 220 mm, con eje no menor a ø 51 mm verificado a flexión alternativa. Ambos rolos serán montados sobre rodamientos autocentrantes blindados (Serie Y o UC), con soportes de fundición nodular con alemites de engrase.

· Rascador principal recto, con cuchillas de UHMW espesor no menor a 10 mm, colocado debajo del tambor motriz. Rascador de retorno tipo V-plough, pivotante, con cuchilla de material sintético espesor no menor a 10 mm, colocado delante del rolo tensor.
4 - ESTRUCTURA ELEVADA PARA CINTA DE CLASIFICACIÓN 

· Dimensiones aproximadas: Longitud: 12 m. Ancho 3.2 m. Altura 2.5 m. 

· Estructura de soporte y plataforma construida con largueros de perfil UPN100/ UPA6”, travesaños de perfil UPN140 / UPA6”, patas en tubo 100x100, travesaños menores en L38x3.2, diagonales en L38x4.7.

· Piso en chapa semillada antideslizante.

· El ancho mínimo neto de pasarela (descontando el ancho de las bocas de descarga) será de 600 mm, para lograr una circulación cómoda de los operarios.

· Dos escaleras desarrolladas para acceso a la zona superior, con largueros en UPN100/UPA6”, y escalones antideslizantes. Huella no menor a 0.26 m y contra huella no menor a 0.2 m

· Las escaleras y la plataforma superior estarán provistas de barandas reglamentarias de altura no menor a 1.05 m, con pasamanos de tubo diámetro no menor a 2”, guardarodillas en perfil L32x3.2 y guardapiés de altura 100 mm.

· Doce conductos de descarga de materiales seleccionados, de 600 x 400 mm de sección, construidos en chapa laminada en caliente espesor no menor a 1.6 y 3.2 mm, borde superior plegado ubicado a la misma altura que la baranda de contención de la cinta, con refuerzos de L38x4.7 y planchuelas de L38x4.7. Con almejas inferiores para cierre durante la operación de cambio de carritos.

· Todo el conjunto será fijado sobre el piso mediante brocas metálicas expansivas. Poseerá una gran resistencia y rigidez estructural, a los efectos de evitar cualquier tipo de vibraciones o desplazamientos de la estructura durante las más severas condiciones de operación, y asegurar las mayores condiciones de seguridad y comodidad de trabajo para los operarios durante toda la vida útil de la instalación. 

5 – PRENSA ENFARDADORA DE ALTA DENSIDAD

· Prensa enfardadora.
· Doble compactación, con flejado manual mediante alambres o flejes de poliester. 

· Primera etapa de compactación principal en sentido horizontal y segunda etapa de expulsión transversal del material compactado hacia el túnel de salida.

· Medidas del fardo: 0,90m x 0,60m x 1,10m. Peso aproximado 400 a 600 kg (dependiendo del material alimentado).

· Densidad de compactación hasta 1000 kg/m3. Presión de compactación en la cara del pistón hasta 120 ton/m2.

· Potencia: No menor a 50 CV. Motor eléctrico trifásico normalizado IEC con protección IP55. 

· Unidad electrohidráulica de caudal máximo 250 litros/hora y presión máxima 210 bar, compuesta de: depósito de aceite de 800 litros (dimensionado para evitar sobrecalentamientos del fluido hidráulico), motor, bombas de alta y baja presión en tandem, filtros, válvulas direccionales y de seguridad moduladas.

· Cilindros de doble efecto, camisa de acero bruñida, vástago de acero SAE1045 cromado duro, con sellos de material sintético de primera calidad.

· Cilindro de compactación principal diámetro 202 mm (8”), fuerza de compactación máxima 65 toneladas. 

· Cilindro de compactación secundaria y expulsión diámetro 152 mm (6”), fuerza máxima 37 toneladas. 

· Cilindro actuador de compuerta de salida diámetro 101 mm (4”).

· Carcaza en chapa de acero reforzada, estructura cerrada sin partes móviles a la vista durante el proceso de compactación.

· Cámara cerrada y canaletas de recolección de los líquidos exprimidos durante el proceso.
· Pistón compactador en chapa de acero plegada y electrosoldada no menor de 25 mm de espesor. Con cuchillas recambiables y reafilables para el sistema de cizalla en el borde superior de entrada a la cámara de compactación.

· Carcaza de la máquina en chapa de acero electrosoldada espesor no menor a 16 y 19 mm, con refuerzos de espesor no menor a 25 mm. Protección superficial mediante pintura epoxi. 

· La cámara de compactación será revestida internamente con placas recambiables de acero SAE1045 de no menor de 6.3 mm de espesor.

· Tolva de carga en chapa laminada en caliente espesor no menor a 3.2 mm, con sensores de nivel para control del ciclo de prensado y detención de la cinta de carga por sobrenivel. Con panel desmontable para desatoramiento en caso de bloqueo por elementos duros.

· Operación automática controlada por PLC SIEMENS o similar, con panel de comando manual para operación en pruebas y mantenimiento. 
· Panel con botonera, contactor y relevo térmico para comando del motor, con protección contra sobrecargas.

ATADO Y ENCAPSULADO AUTOMATICO.

Se deberá cotizar en forma separada las dos opciones propuestas.

Opción 1: Sistema de embolsado de fardos en bolsones.

Túnel de salida para transferencia de fardos a bolsones. Deberá estar preparado para carga manual de bolsones de PE reciclado o rafia de PP.

Deberá tener mordazas para retención del bolsón vacío, y tubos de evacuación de aire.

Deberá tener Mesa deslizante para apoyo del fardo terminado, con ranuras de pasaje para uñas de autoelevador o carro de movimiento de fardos.

Opción 2: Sistema de atado automático con envoltura fuera de línea.

Atadora automática:

Sistema de atado automático Accent Wire / L&P mediante alambres de acero, con tensionado y torsionado ajustables. 

Preparado para uso con alambres de alta resistencia BWG11 o BWG12.

Accionamiento hidráulico, con electroválvulas de comando y seguridad. 

Control mediante PLC ligado al sistema de comando automático de la prensa enfardadora. Con botoneras de comando manual para operaciones de prueba o mantenimiento.

Guías de alambre en acero templado, con guardas de seguridad de acero inoxidable.

Envolvedora automática:

Envolvedor automático mecanizado Rotowrap, preparado para alimentación de fardos mediante autoelevadores o palas cargadoras. Capacidad entre 10 a 15 fardos/hora.

Cuna de apoyo de fardos con 4 rodillos pivotantes, accionados hidráulicamente en sus movimientos de rotación y oscilación.

Brazos de envoltura preparados para film entre 500 a 750 mm de ancho, con rotación coordinada con el movimiento de los rodillos de la cuna de apoyo de los fardos.

Corte automático del film luego de la operación de envoltura, dejándolo listo para iniciar el siguiente ciclo.

6 - TABLERO ELECTRICO E INSTALACION ELECTRICA

El tablero eléctrico (gabinete normalizado modular) que integra los circuitos de potencia y comando, será realizado en chapa doble decapada de espesores no menor de 1.6, 2.0 y 2.5 mm, con bastidor de soporte en caño estructural. El gabinete, luego del tratamiento de preparación superficial, será pintado con pintura electrostática termoconvertible, con un espesor de película no menor de 70 micrones.

Contará con protección IP44 (protección total contra contactos, ingreso de polvo o proyección de agua en todas las direcciones). Las botoneras de comando serán para servicio pesado, con protección IP67 e indicación luminosa del estado de cada uno de los equipos.

Un sistema de enclavamientos lógicos entre equipos impedirá la operación de cualquiera de ellos si se encuentran detenidos los ubicados a continuación.

Se deberá proveer un sistema de seguridad mediante paradas de emergencia tipo golpe de puño en las zonas de la tolva de alimentación y de salida de material no clasificado, y cable tirón a ambos lados y en toda la longitud de las cintas de clasificación.

El comando de motores debe ser mediante contactores, con protección mediante reles térmicos, fusibles y llaves termomagnéticas de acuerdo a la potencia del motor.

Se deberá proveer de variadores de frecuencia tipo SIEMENS o WEG para control de la velocidad de los transportadores de alimentación y clasificación, provistos de potenciómetros para regulación de la frecuencia de trabajo del variador desde el frente del panel de comando.

Todos los elementos del tablero, al igual que los elementos de comando, deben ser de tipo WEG o SIEMENS o superior calidad.

Para garantizar la seguridad de los operadores, todos los circuitos de comando deben ser en baja tensión (24 V).

La instalación eléctrica desde el tablero principal a los motores debe realizarse con cables tipo Sintenax de alta resistencia mecánica y aislación reforzada apta para uso subterráneo (los cables tipo TPR/Taller no son adecuados para este tipo de plantas por la baja resistencia mecánica de su aislación). Los conductores deben ser, dimensionados de acuerdo a la potencia y distancia a la carga (verificados por capacidad térmica y caída de tensión admisible), de acuerdo a las reglamentaciones de la AEA. 

Los cables deben ser protegidos mecánicamente instalándolos dentro de caños de acero en los tramos rectos.

El ingreso a las cajas de conexión y los tableros deben ser sellados mediante prensacables.

EQUIPAMIENTO PARA MATERIAL CLASIFICADO

 – PRENSA VERTICAL PARA PLASTICOS / CARTON / TRAPOS

Compactador vertical para prensar plásticos, papel/cartón y bolsas.

Debe tener una alta capacidad de compactación, para lograr fardos de hasta 250 kg, con dimensiones de 0.9 x 0.6 x 0.9 m. con una fuerza de prensado de 20 ton.

Debe poseer actuación electrohidráulica, con comando con válvula manual y enclavamientos de seguridad.

Debe poseer un Motor 7.5 CV 1500 RPM trifásico normalizado IEC, con bomba hidráulica de engranajes y tanque de aceite de gran capacidad.

La estructura cerrada, debe ser sin partes móviles a la vista. La cámara de compactación debe ser con puerta frontal en el sector de carga, con enclavamiento de seguridad y con eyector de fardos.

El comando eléctrico debe ser mediante guardamotor o contactor con relevo térmico.

PARAMETROS GENERALES CONTEMPLADOS PARA ESTA OBRA DE INGENIERIA

1. Se debe proveer de la descripción analítica referida a los equipos necesarios para la instalación de una planta de clasificación de R.S.U. con capacidad para procesar aproximadamente 3 toneladas de residuos por hora. 

2. Se deberán elevar los antecedentes que demuestran experiencia probada en la ejecución de plantas de clasificación similares, actualmente en funcionamiento, donde se ha utilizado la tecnología aquí propuesta. Se debe acreditar fehacientemente, citando lugar, fecha de instalación y tiempo de funcionamiento. 
3.  Se deberá prestar servicio técnico a no más de 24 hs. de su solicitud. 
4. Antes de iniciar la construcción de la planta, se deberá presentar la memoria de cálculo de las estructuras a proveer, según los reglamentos CIRSOC aplicables. 
5. Se deberá presentar, antes de iniciar la construcción de la planta, la memoria de cálculo de los equipos a proveer, incluyendo: 
a. Determinación de la capacidad y potencia de todos los transportadores utilizados, de acuerdo a normas reconocidas internacionalmente (ISO, DIN, CEMA) 
b. Planillas de dimensionado de cada una de las transmisiones utilizadas en sus mandos (correas, reductores, etc.) 
c. Dimensionamiento de todos los ejes / árboles y rodamientos de la instalación 
d. Dimensionado por caída de tensión y corriente admisible, de acuerdo a normas reconocidas nacionalmente de cada uno de los conductores eléctricos utilizados en la instalación.

6. Se deberá demostrar solvencia financiera para afrontar la obra 
7. Deberá poseer garantía de funcionamiento del equipamiento. 
8. La obra se entregará con la modalidad llave en mano, con flete, montaje y puesta en marcha incluida. 
9. Se deberá capacitar en forma específica al personal a cargo del mantenimiento de los equipos, brindando entrenamiento y capacitación a los operadores.

ARTICULO 7mo: SERVICIOS INCLUIDOS
a) REQUERIMIENTOS DE OBRA CIVIL

Se debe ofrecer la planimetría básica, con dimensiones, sectores de ingreso, egreso y layout de la ubicación de los equipos.

Antes de iniciar la fabricación de los equipos, el dpto. Ingeniería debe enviar planos de especificaciones, que deberán ser aprobados por el cliente para dar curso a los trabajos de construcción de equipos y obras civiles, asegurando la consistencia entre el equipamiento y la infraestructura. 

b) FLETE Y MONTAJE 

Los equipos se deben entregar completamente montados y en condiciones de operar. La provisión incluirá tanto el flete desde fábrica hasta la planta como los trabajos de montaje necesarios para lograr la operatividad de la instalación de clasificación. Medios de elevación para descarga y montaje, serán provistos por la empresa proveedora.

c) GARANTIA TECNICA Y REPUESTOS

Los equipos deben contar con garantía de un año por defectos de materiales o de fabricación sobre todos sus componentes. 

No incluyen los elementos normalmente expuestos a desgaste durante su uso, como martillos, zarandas, cuchillas de corte o desgarrado, o cuchillas de rascadores. 
d) DOCUMENTACION DE LOS EQUIPOS
Se deberá entregar dos juegos de manuales y documentación técnica, impresos en castellano e ilustrados, en formato A4.

Dichos manuales detallarán las características técnicas de los mismos, listado de repuestos y componentes standard, plan de mantenimiento, etc, necesarios para la correcta utilización y conservación de los equipos.

e) CAPACITACION DE OPERARIOS
Se deberá brindar entrenamiento y capacitación a los operarios sobre las características de la instalación, los equipos provistos, su operación y el mantenimiento requerido.

Se deberán dictar un curso teórico-práctico en dependencias de la planta de clasificación, que deberá aportar la infraestructura necesaria para el desarrollo de los mismos. El dictado de los cursos estará a cargo de los responsables del diseño y montaje de la planta, con numerosos antecedentes en la materia.
ARTICULO 8º: PLAZO DE ENTREGA

Se establece como plazo de entrega máximo 90 (noventa) días corridos a partir de la recepción de la correspondiente orden de provisión.

ARTICULO 9º: FORMA DE PAGO

El pago se efectuará de la siguiente manera:  40% una vez emitida la orden de provisión y la factura correspondiente y el saldo restante  contra entrega de equipos por parte del adjudicatario y emisión de factura final.
El presupuesto Oficial por los equipos solicitados es el siguiente: $ 5.876.000 (pesos cinco millones ochocientos setenta y seis mil.-)
ARTICULO 10: SANCIONES

En caso de incumplimiento del Adjudicatario, en tiempo y/o forma, de lo establecido precedentemente, la Municipalidad se reserva el derecho de:

· dejar sin efecto la adjudicación

· tomar el Depósito en Garantía de la Oferta como pago parcial y a cuenta de los daños y perjuicios definitivos que sufre la Administración.

· aplicar las sanciones que correspondan.
FIRMA Y ACLARACIÓN

FIRMA Y ACLARACIÓN

      DEL OFERENTE
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